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GAB E LSTAP LE R S E RI E XH I : I IT Im Vergleich mit herkdmmlichen Staplern auf Verbrennerbasis braucht die batterieelektrische
LITHIUMIDNEN HOCHVO LT AKKU Serie XH von Hangcha hinsichtlich Leistungsfahigkeit keinen Vergleich zu scheuen. Das
- - extrem effiziente Konzept mit Hochvolt - Lithiumbatterie verwandelt die zur Verfiigung

gestellte Energie in geballte Leistungskraft und Arbeit.

Das Kraftpaket fir den anspruchsvollen Einsatz.
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Antriebskonzept

Fahrsystem mit wartungsfreiem Synchronmotor und Perma-
nentmagnet. Eine neu konstruierte Hochdruck-Wasserkuhlung
mit angepasster Warmeabfuhrung ist vorhanden. Mit seiner
Kessler - Achse fur langfristigen Schwerlastbetrieb steht
dieser Gabelstapler brennstoffbetriebenen Modellen in nichts
nach. Mehrscheiben-Nassbremssystem und Matorbremse
gewahrleisten den sicheren Einsatz.

Hydraulik

Elektrisches proportional - Mehrwegventil, laufruhige
Olpumpe, Joystick-Steuerung und Olpumpenmotor mit
Hochdruck-Wasserkuhlung, wobei der eingebaute Lastsensor
die bendtigte Energie am Pumpenmotor reduziert. Mehrfache
Hydraulik-testpunkte wurden hinzugefugt, um Reparatur und
Wartung zu vereinfachen. Ausstattung mit Casappa
Getriebepumpe, Danfoss Mehrwegventil und Danfoss Getriebe
zur Hydrauliksteuerung.

Lenksystem

Zusammen mit Lastsensarfunktionen gestattet die
Lenkachse mit horizontal sitzenden doppeltwirkenden
Zylindern bequeme Lenkvargdnge.

Elektrik

Sichere Steuerung aller Fahr- und Hubvorgange mit
Synchronmator und Permanentmagnet. Prazise Steuerung und
Geschwindigkeitsregelung mit Regenerativem Bremsen,
Ruckflussbremsen und Rutschschutz an geneigtem Untergrund
gewahrleisten den sicheren Einsatz im taglichen Betrieb. Breite
LCD - Bildschirm zur Wiedergabe von verbleibenden
Batteriekapazitat, Modusauswahl, Selbstdiagnose usw.,
Schnittstelle von internationalen Markenherstellern.
Sparsames und umweltfreundliches LED - Leuchtsystem.

Bremssystem

Hydraulisches Bremsventil mit doppelter Druckkurve zum
angenehmen Bremsen ohne plotzlichen Ruck. Mehrschieben
- Nassbremssystem mit Feder. Hydraulisch ansprechende
Parkbremse mit Bremssattel und Olkreislauf mit
Zwangskuhlung.

Mastsystem

Duplex - mast mit breitem Sichtfeld und hohem Torsionswiderstand
und geschwindigkeitsbegrenzte Olkreisldufe bieten groBtmagliche
Sicherheit. Hydraulische Pitch - Einstellung und Seitenschieber in
Standardkonfiguration vorhanden.



SO GEHT DIE
ARBEIT LEICHT
VON DER HAND

ANTRIEBSKONZEPT

Im Vergleich mit herkammlichen Staplern auf Verbrennerbasis braucht
die batterieelektrische Serie XH von Hangcha mit Synchronmotor und
Permanentmagnet hinsichtlich Geschwindigkeit, Beschleunigung und
Steigfahigkeit keinen Vergleich zu scheuen. Das extrem effiziente
Kanzept mit Hochvolt - Lithiumbatterie nutzt die Energiein
umweltfreundlicher Weise aus.

Panorama - Sichtfeld

Dank Weitsichtmast ohne Sichtbehinderung hat der
Fahrer sein gesamtes Umfeld stets im Blick.

Exakte Steuerung mit kompaktem
integriertem Joystick. Hydraulisches
Bremsventil mit doppelter Bruckkurve
zum angenehmen Bremsen ohne
plétzlichen Ruck. Bequemes Arbeiten
dank verstellbarer Konsole und
aufgehangtem Sitz.

Farbbildschirm mit Grafikschnittstelle
und deutlicher Datenwiedergabe.

Jedem Warmestau wird vorgebeugt

Eine neu konstruierte Wasserkuhlung mit angepasster
Warmeabfuhrungist vorhanden. In Bezug auf langfristigen
Schwerlastbetrieb steht demzufolge dieser Gabelstapler
brennstoffbetriebenen Madellen in nichts nach.

PDU MCU
+ INTELLIGENTES +
FAHRSYSTEM

DC DC
Zuverlassiger Antriebsstrang

Maschinensteuerung mit Zugkraftregelung
(PDU + DC/DC +MCU), die gemeinsam mit der
Olpumpenregelung ein leichtes und

intelligentes Antriebskonzept bildet.

Die 540.96 V (optional BDB.EK\%
mit wassergekuhlter Schwerlagtboxfveriangert die
Batterienutzungsdauer entsc "e

Hoahvplt - Plattform
i

Stapler mit Hochvolt-
Lithiumionen - Akku

Dieselstapler

Fahrgeschwindigkeit

beladen / unbeladen 25km/h 27-31km/h
Hubgeschwindigkeit
beladen / unbeladen 340/360mm/s 350/380mm/s

Max. Steigfahigkeit, S2 -5
min., beladen / unbeladen

25%

25%



AUFBAUEND AUF EINEM
BEWAHRTEN KONZEPT

Zuverldssig bei jedem Wetter

Die Abdeckung bietet Spritzwasserschutz gemaR IPX 4.
Im Hinblick auf Schutz gegen Einwirkung von Staub und
Wasser sind Motor, Steuerung und unter Hochspannung
stehende Elemente gemaRB IP67 geschutzt, was auch
unter rauen Umgebungsbedingungen die Sicherheit
gewahrleistet.

MSD - Wartungsschalter

Das elektrische System besitzt
Hochspannungsverriegelung und
Isolationsprufung. Wartungsschalter
zum Abschalten auf Knopfdruck.

5@" HANGEHA St ond Calibration T

Strategie zur Riickgewinnung von Bremsenergie

Wenn sich der Gangwahlschalter in der Neutralstellung
[N) befindet oder das Gaspedal losgelassen wird, wird
die Funktion zur Ruckgewinnung von Bremsenergie
aktiviert. Das Fahrzeug verzogert und kommt durch
Bremskraft und Reibung zum Stillstand - ohne
Betatigung der FuBbremse. Der ruckgespeiste
Bremsstrom liegt dabei innerhalb des zulassigen
Bereichs der Batterie.




Spezifikation zum elektrischen Gabelstapler Serie XH

20-25t Mastspezifikation

1.1 | Hersteller HANGCHA GROUP CO.,LTD.
1.2 Typbezeichnung Hersteller CPD200-XHL2G CPD250-XHL2G
13 Antrieb elektrisch (Batterie & Netz), Diesel, Benzin, Gas Elektrisch Elektrisch
1.4 Bedienung [Hand, angeschoben, sitzend, stehend, Kommissionierer) Sitzend Sitzend
15 Zulassige Last 0(kg) 20000 25000
1.6 | Abstand Lastmittelpunkt c[(mm) 1200 1200
18 Lastabstand, Mittelpunkt der Antriebsachse zur Gabel X [mm) 1100 1100
19 Radstand y (mm) 4250 4250
2.1 Einsatzgewicht kg 35100 37500
2.2 | Achslastbeladen vorne, hinten) kg 49700/5400 57300/5200
2.3 | Achslast unbeladen (vorne, hinten) kg 18460/16640 18300/18200
3.1 Reifen [Vollgummi, superelastisch, Luftreifen, Polyurethan) Luftreifen Luftreifen
3.2 ReifengrdBe vorne 14.00-24-28PR 14.00-24-28PR
3.3 ReifengrdBe hinten 14.00-24-28PR 14.00-24-28PR
35 Réder, Anzahlvorne / hinten (x= angetrieben) 4x/2 4x/2
3.6 | Profilvorne bio (mm) 2200 2200
37 Profil hinten b11 (mm) 2300 2300
4.1 | Neigung Hubgerist/ Gabeltrager vorne/hinten a/Bl°) 6/10 8/10
4.2 Héhe, Hubgeriist abgesenkt h1(mm) 3900 3900
4.3 | Freier Hub ha [mm) 110 110
4.4 | Hub h3(mm) 4000 4000
45 Hiohe, Hubgerist ausgefahren ha (mm) 5890 5890
47 Hohe Fahrerschutzdach STD he (mm) 3580 3580
4.12 | Kupplungshihe h1o (mm) 680 680
419 | Gesamtldnge 11 (mm]) 8640 8708
4.20 | Léange einschl. Gabelriicken l2 [mm) 6200 6268
4.21 | Gesamtbreite b1 (mm) 3050 3050
4.22 | Gabelabmessungen s/e/llmm) 110/250/2440 110/250/2440
4.24 | Breite Gabeltrager b3 (mm) 3000 3000
4.25 | Abstand zwischen Gabeln/Armen bs (mm) 900/2600 900/2600
4.31 | Bodenfreiheit, beladen, unter Hubgerist m1 (mm) 280 280
4.32 | Bodenfreiheit, Achsmittelpunkt ma2 (mm) 345 345
4.34.1 | Gangbreite fir Paletten 1000x1200 Ast (mm) 8100 8100
4.34.2 | Gangbreite fir Paletten 800x1200 Ast ([mm) 8300 8300
4.35 | Wendekreis Wa (mm]) 5800 5800
4.36 | Innerer Wendekreis b13 (mm) 545 545
5.1 Fahrgeschwindigkeit beladen, unbeladen km/h 25/25 25/25
5.2 | Hubgeschwindigkeit beladen, unbeladen m/s 0.34/0.36 0.34/0.36
5.3 | Absenkgeschwindigkeit beladen, unbeladen m/s 0.40/0.35 0.40/0.35
5.6 | Max. Deichselzugkraft beladen, unbeladen N 160000 160000
5.8 | Max. Steigfahigkeit beladen, unbeladen % 25/25 25/25
5.10 | Betriebsbremse Nassbremssystem (WDB) Nassbremssystem (WDB)
Parkbremse SAHR Parkbremse
6.1 | Leistung Antriebsmotor S9 60 min kW 230/370 230/370
6.2 | Leistung Hubmotor beiS915% kW 2x50/100 2x50/100
Batteriekapazitat KkWh/AH 247 /456 247 /456
84 Nominalspannung Vv 541 541
6.5 | Batteriegewicht kg 3310 3310
Batterieabmessungen 1/b/h{mm) 1900/1410/886 1900/1410/886
Max. Batteriegewicht kg 2200 2200
Min. Batteriegewicht kg 3200 3200
10.3 | Kapazitat Hydrauliktank (Ablauf & Nachfillen) liter 500 500
10.7 | schalldruck bei Fahrersitz dB(A) 71 71
10.8 | Anhangerkupplung DIN 15170 ®50Pin ®50Pin
Betriebsdruck Hydrauliksystem MPa 26 26

Gesamthihe Kippbereich Traglast
Max. Traglast bei 1200mm
Typ Modell Gabelhdhe Abgesenkt Ausgefahren V/H
20t 25t
mm mm mm °) kg kg
GXR250M330 3300 3550 5190 6/10 20000 25000
GXR250M360 3600 3700 5490 6/10 20000 25000
o GXR250M400 4000 3900 5890 6/10 20000 25000
[}
E GXR250M430 4300 4050 6190 6/10 20000 25000
=
;% GXR250M450 4500 4150 63390 6/10 20000 25000
§ GXR250M480 4800 4300 6630 6/10 20000 25000
x
%_ GXR250M500 5000 4450 6940 6/10 20000 25000
=3
o
+ GXR250M550 5500 4700 7440 3/6 18500 23500
=
GXR250MB00 6000 5000 7990 3/6 17000 22000
GXR250MB50 6500 5250 84390 3/6 15000 20000
GXR250M700 7000 5550 9040 3/6 13000 18000
ha
h3 he
[
é Z
%
(
b1 | b
a/2 a/2

Kapazitat

g

AST=1etWat+x+a
a=200mm

25t

20t

Lastmittelpunkt(mm) 120 1400 1600 1802




Merkmale

Elektrisches System

OPS mit Alarmton

Standard

Zubehor

Reifen Standard Zubehor
Luftreifen [ ]
Vollgummi O

Lenksystem

Vollhydraulisch

LCD Bildschirm

Hauptschalter

Notausschalter

Zentrales Schmiersystem (Maschine)

Wartungsfreie 24 V Bleibatterie

Ruckwartsfahralarm

Hupe

LED Leuchten (gesamtes Fahrzeug)

Sonstiges
Zugbolzen [ ]
Ruckspiegel rechts&links Schlammschutz [

2 x Arbeitsleuchte am vorderen Schlammschutz

Elektrostatische Entladekette

2 x Vorderleuchte oben an der Kabine

2 x Ruckleuchte oben an der Kabine

2 x Leuchte rechts und links am Mast

Ruckwartssensor

Integrierter Joystick [ ]
Einstellbare Lenksaule [ ]
Einstellbare Armstutze [ J

Hydraulik

Vierwegeventil

Ruckfahrkamera

Blinkwarnleuchte mit Kontrollschalter

Selbstdiagnose

Wasserkuhlung for Lithiumbatterie

Proportionalsteuerung

Kabine

Automatische Feuerunterdrickung for Lithiumbatterie

Automatische Feuerunterdriuckung

MSD - Abschalter zur Wartung

Hochspannungsverriegelung

Air-Conditioner & Heizung

Isolationsschutz

Manuell hochklappbare Kabine

Selbsttest bei Einschalten

Elektrisch hochklappbare Kabine

Bremsenergiespeicherung

Radio

Fahrzeugsteuerung [VCU)

Sonnenblende

Doppelter Ladeanschluss

USB - Anschluss

Betriebsstundenzahler

Kleiderhaken

Ladeanzeige Batterie

Leseleuchte

Warnanzeige Hydraulikdruck

Lofter

Warnanzeige Hydraulikfilter

1x24V Netz

Fahrmodusanzeige

1x12V Netz

O|0

Parkbremsanzeige

Nummernschildhalter

Hubkomponenten

Duplexmast

Service - Anzeige

Ruckfahrkamera mit Speicher

Vorder- und Ruckfahrkamera

Standard-Hubhdhe

Vorder- und Ruckfahrkamera mit Speicher

Standardgabel

Rundumkamera

Hydraulische Gabelpositionierung

Rundumkamera mit Speicher

Seitenschieber

CCTVin Kabine

Sonderhubhéhen

Ruckwaértige blaue Sicherheitsleuchte

Spezielle Gabeln

Blaue Sicherheitsleuchte vorne und hinten

Einhdngegabeln

Dreiseitige blaue Sicherheitsleuchte

Unabhangig einstellbare Gabeln

O|0|0|0

Alarm fur Geschwindigkeitstberschreitung

Geschwindigkeitsbegrenzung

Ruckfahrwarnton mit Stimme

Zweiseitig Radio

Sonstiges
Standardfarbe [ J
Werkzeugkasten [ ]

Gewichtsanzeige im Display

Sonderlackierung

Reifendruckuberwachung

Feuerlascher (2 kg/4 kg)

Geschwindigkeitsabsenkung an Ecken

Ol 0]0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0




